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構想レイアウトイメージ

本概要レイアウトはイメージの為、実際の配置は異なります。
また、工程、加工条件が変更となった場合は見直しとなります。

設備概要
１．設備寸法：約3500Ｗx1000Ｄx1700Ｈ(Ｍａｘ)
２．搬送高さ：FL+900程度
３．マシンサイクルタイム：7.5sec/5ヶ(目標)
４．工程数：6t（投入・取出含む）
５．搬送方法：プラチェーン駆動、ｸﾞﾘｯﾊﾟｰ搬送方式

成型機からの排出は、
治具付きパレットへの投入機を成型機別
に設置する。(成型機と検査機は縁切り)
モーター駆動付きフリーフローC/V
でのパレット投入とする。

パレット搬送仕様
グリッパー搬送方式
ｻｰﾎﾞは単軸RB使用

操作盤

制御盤、及び画像処理用PC設置エリア

側面検査カメラ
両側各1け

投入 側面検査 表面検査 反転St 裏面検査 排出

パレット治具
旋回用ユニット
昇降CYL x 1ヶ
ﾊﾟﾙｽﾓｰﾀ x 1ヶ

表面・裏面検査カメラ
各工程 x 1ヶ

パレット治具
ワーク反転ユニット

昇降CYL x 1ヶ
高さ切替CYL x 1ヶ

ﾁｬｯｸCYL x 5ヶ
ﾛｰﾀﾘｰｱｸﾁｭｴｰﾀ x 1ヶ

旋回はﾀｲﾐﾝｸﾞﾌﾟｰﾘｰ駆動

安全カバー
ｱﾙﾐﾌﾚｰﾑ+PET

排出後の
OK/NG排出詳細仕様

未決定の為、
排出C/Vについては、

別途相談とします。




